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Die Erfindung betrifft einen Spiral- oder wen- 
delgewellten Schlauch nach dem Oberbegriff des 
Anspruchs 1. 

Es ist bekannt, spiral- oder wendelgewellte 
Schiauche aus einem PTFE-Rohr dadurch herzu- 
stellen, da/3 auf dieses eine Edelstahlspirale aufge- 
wickelt wird. Dabei entsteht zunachst eine flache 
Welle, die dann in einem zweiten Arbeitsschritt 
vertieft werden kann. Die Edelstahldrahtspirale be- 
steht aus einem einzigen Volldraht, der infolge sei- 
nes Durchmessers und des ElastizitStsmoduls des 
Werkstoffes steif ist. FOr flachgewellte Schiauche 
kann die Steifheit dleser Volldrahtspirale vorteilhaft 
sein, wenn der vollkreisformige Querschnitt des 
Schlauches aufrechterhalten und diesem eine Steif- 
heit verliehen werden soil. Wenn das Ende eines 
derartigen Schlauches mit einer Anschlu/Jarmatur 
verbunden werden soil, treten erhebliche Nachteile 
auf. Wird die Edelstahldrahtspirale nicht in die An- 
schluBarmatur mit eingefUhrt, kann das Ende dieser 
Edelstahldrahtspirale den Schlauch beschadigen. 
Dieses Ende kann sich durch den Schlauchwerk- 
stoff hindurch drOcken. Wird die Edelstahldrahtspi- 
rale in die Anschlu/termatur mit eingefUhrt, so mu/3 
diese Anschlu/3armatur in entsprechender Weise 
vorbearbeitet und mit einer axialen Bohrung oder 
einer radialen Bohrung ausgerustet werden. An die- 
sen Bohrungen mu/3 die Edelstahldrahtspirale ab- 
gebogen und durch einen Teil der Lange des 
Schlauchstutzens gefuhrt und dann in die Bohrung 
eingehakt werden. Zur sicheren Gestaltung einer 
derartigen Verblndung mu/3 das Ende der Edel- 
stahldrahtspirale noch durch Kdrnen oder Setzen 
eines Schweiflpunktes festgelegt werden. 

Der vorliegenden Erfindung liegt die Aufgabe 
zugrunde, fOr einen tiefgewellten Schlauch aus ei- 
nem Werkstoff mit niedrigem Elastizitatsmodul, ins- 
besondere aus PTFE eine StOtze fOr diejenigen 
Falle zu schaffen, in denen die Stabilitat der Wel- 
len des tiefgewellten Schlauches nicht ausreicht. 
Bei tiefgewellten Schlauchen dieser Art ist ein 
Rundhalten des Querschnittes im allgemeinen nicht 
erforderlich, da die Tiefe der Wellung eine ausrei- 
chende Steife gegen eine ovale Auswolbung des 
Querschnitts mit sich bringt. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine 
StGtze fur derartige spiral- oder wendelgewellte 
Schiauche zu schaffen, wobei die Einfuhrung eines 
Schlauchendes in eine Anschluflarmatur in einfach- 
ster Weise durchfQhrbar sein soil. 

ErfindungsgemaB wird diese Aufgabe dadurch 
geltfst. da/* in die WellentSler des Schlauches ein 
Seil eingelegt ist. 

Mit Vorteil ist das Seil aus metallischen Einzel- 
drShten oder Polymermono- oder multififamenten 
gebildet. 

Dieses, insbesondere von au/ten, in die Wellen- 
taler des Schlauches eingelegte Seil bringt den 


Vorteil mit sich, da/3 die hohe Flexibilitat des 
Schlauches aufrechterhalten wird. denn der 
Schlauch wird durch das Einlegen des Selles nur 
unwesentlich steifer. Mit Vorteil ermoglicht das in 
s die Wellentaler eingelegte Seil eine hohe Bela- 
stung durch Dauerbiegung. Dies ist dadurch m5g- 
lich, da/3 das Seil wesentlich geringere ErmQdungs- 
erscheinungen aufweist als eine Volldrahtspirale. 
Mit Vorteil ist der Schlauch von einer Schutz- 
10 umhUllung, insbesondere einem Geflecht umgeben. 
Mit besonderem Vorteil ist zumindest ein 
Schlauchende in einer AnschluBarmatur mit Oder 
ohne SchutzumhUllung eingesetzt Besonders vor- 
teilhaft ist dabei, da/5 in der Anschluflarmatur das 
75 Seil in SBine BnzeldrMhte oder Filamente, die auf 
den Schlauchstutzen aufgelegt sind, aufgesplei/ft 
ist. Dabei sind die auf den Schlauchstutzen aufge- 
legte EinzeJdrahte oder Filamente zusammen mit 
dem Geflecht des Schlauches, wahlweise auch 
20 ohne dieses, zusammen mit der Ublichen PreflhUI- 
se ver-pre/3t. Ein Bohren, Abknicken und nachtrSgli- 
ches Sichern der SchlauchstUtze entfallt. 

Die spiral- oder wendelgewellten Schiauche 
aus einem elastischen Material, insbesondere aus 
25 PTFE werden in einem thermischen Verfahren aus 
Rohr hergestellt; Bei diesem Verfahren wird eine 
entsprechende Wandung in das PTFE-Rohr von 
au/ten nach innen eingeformt, so daj3 eine spiralfOr- 
mige Welle entsteht. Die so hergestellte Welle ist 
30 tief und bewirkt eine grojSe Flexibilitat des Schlau- 
ches sowie voile Vakuumbestandigkeit Der gewell- 
te Schlauch wird auf Langen zugeschnitten, mit 
AnschlQssen versehen und als einbaufertiges Pro- 
dukt in den Handel gebracht. In den melsten Fallen 
35 wird zur Erhohung der Druckfestigkeit eine Um- 
flechtung vorgesehen. Die erfindungsgema/te Aus- 
bildung des spiral- oder wendelgewellten Schlau- 
ches bei dem in die Wellentaler des Schlauches 
ein Sell eingelegt ist erh5ht die Stability der Wel- 
40 len, insbesondere bei Einsatzen des Schlauches 
bei Temperaturen, die in der Groflencrdnung der 
Formtemperatur des Schlauches liegen. Die erfin- 
dungsgemafle Ausfuhrungsform des spiral- oder 
wendelgewellten Schlauches ermoglicht mit Vorteil 
45 auch dessen Einsatz bei starken und dauemden 
Biegebelastungen sowie bei puisierenden Belastun- 
gen durch Wechsel des Innendruckes. 

En Ausfuhrungsbeispiel der Erfindung soil un- 
ter Bezugnahme auf die Zeichnung erlautert wer- 
50 den, die das Ende eines spiral- oder wendelgewell- 
ten Schlauches darstellt, welches mit einer An- 
schlu/Jarmatur ausgertlstet ist. Die Flgur zeigt Telle 
des Schlauches. des Geflechts und der Armatur 
und gleichzeitig eine Schnittansicht. 
55 im rechten und unteren Abschnitt der Zeich- 

nung ist ein spiral- oder wendelgewellter Schlauch 
1 dargestellt, der Wellentaler 2 und Wellenkamme 
4 aufweist Beim dargestellten AusfUhrungsbeispiel 
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werden die Wellenkamme 4 von einem Geflecht 6 SchlauchstUtzen aufgelegt sind, aufgespleijSt 

eingehOllt. Der Schlauch 1 1st mit dem Geflecht 6 ist. 
in eine Anschluflarmatur 5 eingefuhrt und in dieser 
festgeklemmt. 

In die Wellentaler 2 des spiraJ- oder wendelge- s 
wellten Schlauchs 1 ist ein Seil 3 eingelegt Dieses 
Seil 3 besteht aus metallischen EinzeldrShten oder 
Mono- oder Multifilamenten aus Kunststoff. 

Innerhalb der Anschluj3armatur 5 ist das Seil 3 
aufgespleiflt und die aufgespleiflten Enden des Sei- 10 
les sind auf den Schlauchstutzen gelegt und wer- 
den zusammen, beim dargestellten AusfOhrungs- 
beispiel mit dem Geflecht des Schlauches mit der 
Qblichen PreflhQIse verpreflt. 
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PatentansprUche 


1. Spiral - oder wendelgewellter Schlauch aus 
einem elastischen Material, insbesondere 
PTFE, 2 o 

gekennzeichnet durch 

ein in die Wellentaler (2) des Schlauches (1) 
eingelegtes Seil (3). 25 


2. Spiral- oder wendelgewellter Schlauch nach 
Anspruchl, 

dadurch gekennzeichnet. da/3 30 

das Seil (3) aus metallischen Einzeldrahten 
oder Polymermono- oder multifilamenten gebil- 
det ist. 

35 

3. Spiral- oder wendelgewellter Schlauch nach 
mindestens einem der Anspruch 1 oer 2, 

dadurch gekennzeichnet, da/3 

40 

der Schlauch (1) von einer SchutzumhOllung 
(6) umgeben ist 

4. Spiral- oder wendelgewellter Schlauch nach 
mindestens einem der AnsprUche 1 bis 3, 45 


dadurch gekennzeichnet, dafl 

zumindest ein Schlauchende in eine Anschlufl- 
armatur (5) eingesetzt ist. 50 

5. Spiral- oder wendelgewellter Schlauch nach 
Anspruch 4, 


dadurch gekennzeichnet. dafl ss 

in der Anschluflarmatur (5) das Seil (3) in seine 
Einzeldrahte oer Fitamente, die auf den 
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